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Gazy do szyb zespolonych Gazy do szyb zespolonych
AIR LIQUIDE POLSKA Sp. z o.o.
31-357 Kraków, ul. Conrada 63
tel.: (12) 627 93 00; fax: (12) 627 93 33
Biura regionalne: Białystok, Gdynia, Poznań, Wrocław (adresy dostępne na www)
www.pl.airliquide.com; e-mail: airliquide.polska@airliquide.com

Rozwiązania Air Liquide w produkcji szyb zespolonych pozwalają uzyskać lepszą izolację cieplną i akustyczną dzięki 
zastosowaniu mieszaniny gazów szlachetnych IGAL, charakteryzującej się najlepszymi parametrami.

Rodzaj gazu, parametry techniczne ważne w produkcji szyb zespolonych (czystość % obj.):
l �IGAL Kr+Xe > 99,5%
l �argon 99,998%
l �krypton 99% lub 99,99%
l �ksenon 99,99%

Sposoby dostaw i opakowania (pojemności) w jakich dostarczane są gazy:
l �dostawa do klienta lub odbiór własny z punktu sprzedaży butli Air Liquide,
l �opakowania: butle B40 / 150 bar.

Linde Gaz
31-864 Kraków, Al. Jana Pawła II 41a
tel. (12) 643 92 00, fax (12) 643 93 00
www.linde-gaz.pl 

Rodzaj gazu, parametry techniczne ważne w produkcji szyb zespolonych:
l �argon 5.0 (99,999%)
l �krypton 4.0 (99,99%)
l �ksenon 4.0 (99,99%)
l �SF6 3.0 (99,9%)

Sposoby dostaw i opakowania (pojemności) w jakich dostarczane są gazy: 
l �Butle stalowe pojemnościach 10 l., 40 l., 50 l.
Ar, Kr, XE: butle wysokociśnieniowe 150, 200 bar 
SF6: butle stalowe niskociśnieniowe

Korzyści ze stosowania gazów specjalnych w szybach zespolonych:
Argon 
Gaz ten ma o 38% większą gęstość od powietrza i przepuszcza 1/3 mniej ciepła. Wartości te nie stanowią większego znaczenia 
dla polepszenia jakości okien, jednak przy zastosowaniu powłoki naparowywania od wewnętrznej strony okien, gaz ten zyskuje na 
znaczeniu. Obojętne właściwości chemiczne argonu dają możliwość wyboru takiej powłoki w celu odbicia promieniowania.

Krypton i ksenon
Gazy te posiadają bardzo dobre właściwości izolacji ciepła, nawet przy wąskich elementach szklanych. Wadą jest jednak duży 
napór wibracji przy niskich częstotliwościach, ale wada ta jest możliwa do wyeliminowania. Ksenon, ze względu na cenę, jest 
rzadziej stosowany niż Krypton w izolacji termicznej szyb zespolonych. Przy użyciu gazów szlachetnych odległości między 
szybami mogą być mniejsze niż w przypadku zastosowania pozostałych gazów. Oba gazy charakteryzują się również bardzo 
dobrymi właściwościami izolacji dźwięku. Szczególnie polecany do stosowania wypełnienia przestrzeni międzyszybowej jest 
krypton, głównie w oknach wysokiej jakości.
Wartość „U” w przypadku zastosowania tego gazu jest bardzo niska, ale jest on droższy od argonu. Biorąc jednak pod uwa-
gę oszczędności energii jest to rozwiązanie opłacalne. Najlepsze efekty uzyskuje się przy zastosowaniu go do okien 3 szybo-
wych (2 szyby izolowane). Zwłaszcza w przypadku metalowych ram, gdzie szyby muszą być dobrze izolowane, np. wieżow-
ców biurowych.

Firma oferuje również dla przemysłu szklarskiego lub okiennego następujące gazy i ich zastosowanie:
Tlen techniczny, wodór techniczny, dwutlenek siarki, argon techniczny stosowane w procesach produkcji i obróbki szkła.

Air Products Sp. z o.o
02-757 Warszawa, ul. Pory 59
infolinia 0 801 100 801, fax 32 672 88 10
Internet: www.airproducts.com.pl; poczta elektroniczna: cok@airproducts.com

Nazwa Producenta  Air Products Sp. z o.o

Rodzaj gazu, parametry techniczne ważne w produkcji szyb zespolonych (np. zawartość czystego składnika):

minimalna czystość:
l �argon – 99,999 
l �krypton - 99,999 
l �ksenon - 99,9998 
l �SF6 – 99,98 

Sposoby dostaw i opakowania (pojemności) w jakich dostarczane są gazy: 
l �butle 
l �wiązki butli 
l �zbiorniki kriogeniczne przenośne o pojemności od 230 do 2000 litrów
l �zbiorniki stacjonarne

Korzyści ze stosowania gazów specjalnych w szybach zespolonych:
l �poprawa właściwości izolacyjnych
l �poprawa izolacyjności akustycznej

Cechy szczególne :
Air Products oferuje usługę CryoEase®, zapewniającą ciągłe, nieprzerwane 
dostawy argonu.  W zakładzie producenta szyb zespolonych  zostaje 
zainstalowany zbiornik CryoEase® o stosunkowo niewielkich rozmiarach, 
przechowujący gaz w postaci ciekłej - pojemność zbiornika dobiera się 
w zależności od ilości zużywanego gazu. System CryoEase® eliminuje 
potrzebę obsługi butli gazowych i ich wymiany oraz pozwala ograniczyć 
przestrzeń do magazynowania gazu. Zbiorniki magazynujące CryoEase® 
dostarczają gaz o ciśnieniu odpowiednim do zastosowania w Państwa 
zakładzie, doprowadzony do punktu stosowania, co ogranicza narażenie na 
kontakt z gazami o wysokim ciśnieniu.

Korzyści ze stosowania gazów szlachetnych w szybach zespolonych:
l �niższe zużycie energii ze względu na niską przenikalność cieplną,
l �bariera akustyczna spowodowana wysokim współczynnikiem oporu dźwięku,
l �zapewnienie komfortu cieplnego,
l �zwiększony okres użytkowania okien.

Cechy szczególne:
Mieszanina izolacyjna IGAL, dzięki zawartości Xe, charakteryzuje się lepszymi parametrami oporu cieplnego i akustycznego 
od czystego Kr.
Firma oferuje również dla przemysłu szklarskiego lub okiennego następujące gazy i ich zastosowanie:
l �tlen: intensyfikacja procesu spalania w procesie topienia szkła,
l �azot: gaz obojętny, w połączeniu z wodorem wytwarza atmosferę redukcyjną w procesie float,
l �wodór: gaz aktywny, w połączeniu z azotem wytwarza atmosferę redukcyjną w procesie float,
l �argon, krypton, ksenon: do wypełniania żarówek.
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