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Maszyny do produkcji okien
ITA Sp. z o.o
96-325 Radziejowice, ul. Krze Duże 57 a
tel 0 22 397 71 77, faks 0 22 397 71 76, tel kom. 603 603 522
www.ita.pl; e-mail: ita@ita.pl

PRODUKT 1 
Producent: SAC
Nazwa i typ wyrobu: Hexagon centrum obróbcze CNC do okien
Podstawowe dane techniczne: 
Wymiary maszyny: 7540x3445x2530 mm
Wymiary kabiny: 7880x3900x2910 mm
Wymiary taśmy rozładunkowej/załadunkowej: 2600x150 mm
Maksymalne wymiary obróbki (wysxszer.): 120x210 mm
Krótki opis wyrobu: 
HEXAGON jest to automatyczne centrum obróbcze sterowane numerycznie, wyposażone w wersji pod-
stawowej w 21 osi kontrolowanych. Maszyna jest przeznaczona do wykonywania obróbek w drewnie 
o dużej grubości i jest specjalnie przystosowana do produkcji okien według norm europejskich. HEXA-
GON jest wyposażona w 3 kolumny, zoptymalizowane dla 
zagwarantowania lepszej charakterystyki antyugięciowej 
i antyskrętnej. Każda z nich jest wyposażona w ruchomy 
wózek, na którym znajdują się różne agregaty obróbcze. 
2 grupy po 3 dociski każda, gwarantują pewne zamoco-
wanie obrabianych elementów oraz umożliwiają ich odpo-
wiednie przemieszczanie. HEXAGON pozwala wykonać 
kompletną obróbkę okna, w tyme wszystkie niezbędne wiercenia i frezowania konieczne do montażu 
wyposażenia ramy okiennej. Istotne znaczenie ma fakt, że obróbka obwiedniowa ramy wykonywana 
jest na etapie pojedynczego elementu, przed montażem ramy. HEXAGON jest świetnym wyborem 
dla producentów średniej wielkości, produkujących bardzo różnorodny asortyment okien. 
 
PRODUKT 2 
Producent: Italpresse
Nazwa i typ wyrobu:  Universal CN ścisk hydrauliczny do okien
Podstawowe dane techniczne: 

DANE TECHNICZNE
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UNIVER-
SAL/CN

3000x1700 250x340h 3200 16000 50/35 100/60 3 800 1.200

UNIVER-
SAL/CN

3000x2000 250x340h 3200 16000 50/35 100/60 3 1.100 1.200

UNIVER-
SAL/CN

3500x2000 250x340h 3200 16000 50/35 100/60 3 1.100 1.450

UNIVER-
SAL/CN

3500x2500 250x340h 3200 16000 50/35 100/60 3 1.300 1.450

Krótki opis wyrobu: 
Cechą szczególną ścisku jest interfejs komputero-
wy „TS/500” do sterowania osiami, z następujący-
mi funkcjami:
l Monitor kolorowy 6” dotykowy („touch-screen”)
l �Niezależne ustawianie i wyświetlanie ciśnienia po-

ziomego i pionowego.
l �Możliwość ustawienia cyklu robocze z bardzo małą 

wartością ciśnienia, w przypadku cienkich/delikat-
nych ram lub okien wykończonych.

l �Ustawianie i wyświetlanie cyfrowe czasu praso-
wania dla automatycznego otwarcia, z odpowied-
nim rozłączaniem.

l Cyfrowy przełącznik cyklu roboczego na trzy pozycje:
– ruch ręczny
– cykl specjalny do impulsowego sterowania górnej belki
– cykl automatyczny

l Wybór cyklu otwierania specjalnego dla delikatnych ram lub okien wykończonych
l Regulacja otwierania dla cyklu automatycznego

PRODUKT 3 
Producent: VERTEK
Nazwa i typ wyrobu: Tunel suszący na promienie podczerwone
Podstawowe dane techniczne: 
Tunel suszący L.W.I.R, 6000 mm dł., 3000/1300 mm szer., 45000 mm wys. z 6 płytami IR 600x1900 
o mocy około 10 kW podczas pracy nominalnej i wyposażony w wentylator
Krótki opis wyrobu: 
System suszenia z tunelem na promienie podczerwone długofalowe L.W.I.R. jest to nowość, która 
wprowadziła rewolucję w tym systemie suszenia. Nowość nie polega na wykorzystaniu promienio-
wania podczerwonego, ale na rodzaju tego promieniowania.
„DŁUGA FALA PROMIENIOWANIA PODCZERWONEGO – L.W.I.R”:
l �równomierne i równoczesne suszenie/obróbka cieplna ze wszystkich stron materiału, również  

przypadku skomplikowanych kształtów;
l �przyspieszenie procesu suszenia – możliwość montażu bezpośrednio po wyjściu z lakierni;

l �wyeliminowanie problemów związanych ze szcze-
linami, pęknięciami lub nieregularną obróbką  któ-
ra powoduje powstawanie odpadów produkcyj-
nych;

l �gwarancja powtarzalności procesu suszenia/ob-
róbki cieplnej dla wszystkich materiałów, również   
w różnych warunkach środowiskowych;

l �znaczne zredukowanie miejsc przeznaczonych 
na magazynowanie elementów podczas susze-
nia/obróbki cieplnej;

l �znaczne zredukowanie łącznego czasu cyklu pro-
dukcji.

l �innowacyjny system L.W.I.R. umożliwia zredukowanie zużycia energii elektrycznej w  stosunku do 
tradycyjnych systemów oferowanych na rynku.

PRODUKT 4 
Producent: VERTEK
Nazwa i typ wyrobu: Sirio Midi szczotkarka do okien
Podstawowe dane techniczne

Charakterystyka techniczna SIRIO 2P
Max. wysokość użyteczna
Max. szerokość użyteczna

Długość min. elementu
Moc zainstalowana

Regulacja prędkości szczotek
Automatyczne ustawianie wymiarów

130 mm
1600 mm
700 mm
5,7 kW
falownik
standard

Krótki opis wyrobu: 
Szczotkarka automatyczna mod. SIRIO do okien drewnianych jest to maszyna o nowej koncepcji, 
zwartej budowie i sterowaniu calkowicie elektronicz-
nym z programem w j. polskim. 
Składa się z dwóch szczotek przednich z automa-
tycznym ustawianiem wymiarów dla zewnętrznych 
krawędzi okna. Dwie szczotki poprzeczne, jedna 
górna i jedna dolna, służą do obróbki wewnętrznej 
części okna. Dwie szczotki długie poziome obra-
biają równocześnie górę i dół okna na szerokości 
użytecznej 1600 mm. Szczotki te posiadają regu-
lację wysokości w zależności od głębokości obra-
bianych elementów.
Szczotki walcowe składają się z podwójnych  pasków 
płótna ściernego w zależności od kierunku obrotów szczotek. Takie rozwiązanie pozwala operatorowi 
na wprowadzanie okna z opcją przód/tył, a zatem daje możliwość szczotkowania podczas ruchu do 
przodu za pomocą jednej granulacji (P180) a w ruchu powrotnym do tyłu wykonuje obróbkę za pomo-
cą drobniejszej granulacji płótna ściernego (P220). To powoduje, że powierzchnia okna jest gładsza i 
umożliwia uzyskanie lepszej jakości wykończenia obrabianych elementów.
Szczotkarki te służą do przygotowania powierzchni skrzydeł okiennych  przed lakierowaniem  lub też 
do szczotkowania międzyoperacyjnego (np. po podkładzie przed nałożeniem lakieru nawierzchnio-
wego).  Opłacalne dla wszystkich zakładów produkujących okna drewniane zatrudniających ponad 
3 pracowników wykonujących szlifowanie.
SIRIO 2P to z pewnością najbardziej kompletna maszyna, nadająca się również do produkcji wiel-
koseryjnych typu przemysłowego

PRODUKT 5 
Producent: WINTECH
Nazwa i typ wyrobu: M9C silikoniarka
Podstawowe dane techniczne:

szer. max. okna 2000 mm (opcjonalnie 3500)
wys. max. okna 2490 mm (opcjonalnie3200)

grub. max. ramy okna 100 mm (opcjonalnie 160)
masa max. okna 150 kg (opcjonalnie 200)

pojemność zbiornika silikonu 20 litrów
wymiar min. pola roboczego 100 x 100 mm

wymiary maszyny dł. max. 11200 x szer. 2400 x wys. 3220 mm

Krótki opis wyrobu: 
Maszyna pozwala na równoczesne uszczelnianie połączenia 
szyba – rama okna z obu stron. Na wyposażeniu znajduje się 
do 3 całkowicie niezależnych obwodów podawania silikonu, co 
w połączeniu z systemem błyskawicznej wymiany głowic robo-
czych pozwala na pracę z użyciem 3 kolorów silikonu równo-
cześnie. Silikonowane mogą być okna o wymiarach max. 3500 
x 3200 mm (h) i o grubości ramy do 180 mm. Istnieje również 
możliwość obróbki okien szprosowanych, o wymiarze mini-
malnym pojedynczego pola  100 x 100 mm. Średnia wydaj-
ność maksymalna maszyny to około 150 okien dwuskrzydło-
wych w ciągu 8 h. 



Maszyny do produkcji okienMaszyny do produkcji okienMaszyny do produkcji okien PREZ-MET
42-260 Kamienica Polska, ul. Romanów 68
tel. 0 34 327 32 37, tel. komórkowy: 603 799 700
www.prezmet.pl; e-mail: biuro@prezmet.pl

PRODUKT 1
Producent: PREZ-MET
Nazwa i typ wyrobu: zgrzewarka czterogłowicowa  ZGP420
Podstawowe dane techniczne: 3 serwonapędy, sterowanie z komputera przemysłowego, diagno-

styka błędów na ekranie kompute-
ra, przesuw głowic po prowadnicy 
szynowej, możliowść różnicowa-
nia ciśnienia roboczego w fazie 
topienia i łączenia profili, pomiar 
zgrzewanych profili bezpośrednio 
z listwy pomiarowej, indywidual-
na regulacja głowic,automatyczne 
zerowanie, wprowadzenie danych 
również z klawiatury, elektronicz-
na regulacja temperatury lustra z 
możliwością odczytu.
Krótki opis wyrobu: automatycz-
ne dopasowanie czasu i tempera-

tury do różnych profili, automatyczny system korekty długości ciętych profili, pozycjonowanie głowic 
w cyklu on-line bezpośrednio z programu do produkcji okien, automatyczna regulacja wypływki z 
progamu, pozycjonowanie głowic w oparciu o czytnik kodów kreskowych, system szybkiej wymia-
ny przykładnic i folii.

PRODUKT 2 
Producent: PREZ-MET
Nazwa i typ wyrobu: czyszczarka naroży 910C analogowa.

Podstawowe dane techniczne: 4-głowicowa 
czyszczarka naroży z możliwościa czyszcze-
nia 3 skrzydeł i ramy oraz wewnętrznego na-
roża (łuki). 
2 głowice rowka uszczelki, pneumatyczny do-
cisk profilu, automatyczne zdmuchiwanie wió-
rów z obrabianej powierzchni, automatyczne 
centrowanie profili, w pełni automatyczny cykl 
pracy „rozpoznanie profili ramy i skrzydła”, ste-
rowanie maszyną ze sterownika PLC, możliwość 
włączania i wyłączania noży ścinających, noże 
ścinają nadlewki jednocześnie na górnej i dolnej 
powierzchni profilu.
Krótki opis wyrobu: możliwość wyłączania  

i włączania noży do łuków i skosów, prowadzenie noży do łuków bezpośrednio z „natury” czyli po 
zgrzanym narożu co eliminuje błedy wynikające z wysokości profili, indywidulana regulacja czterech 
głębokości frezowania.

PRODUKT 3 
Producent: PREZ-MET
Nazwa i typ wyrobu: przecinarka dwugłowicowa do profili okiennych typ DCX550N.
Podstawowe dane techniczne: pełen au-
tomat, połączenie „on line” z siecią kom-
puterową lub cięcie z listy cięcia, cięcie 
boczne, automatyczne przestawianie ką-
tów, liniowy posuw tarczy tnącej, wymien-
ny wkład stołu, odciąg wiórów.
Krótki opis wyrobu: ustawianie rzeczywi-
stych wymiarów bez konieczności przeli-
czania, odczyt wymiaru bezpośrednio z 
listy magnetycznej, średnica tarcz tnących 550, możliwość przedłużenia maksymalnego wymiaru 
cięcia do 5000 mm.

PRODUKT 4 
Producent: PREZ-MET
Nazwa i typ wyrobu: zgrzewarka dwugłowi-
cowa typ ZGP380
Podstawowe dane techniczne: pełen au-
tomat, cztery baty podgrzewane, regulacja 
wypływki w zakresie 0,2 mm do 2,0 mm dla 
profilu białego oraz kolorowego, max wy-
miar zgrzewanego elementu 2820 mm, min 
290 mm.
Krótki opis wyrobu: możliwość ustawiania 
kątów na ruchomej głowicy, sterowanie  PLC, wyświetlacz ciekłokrystaliczny LCD, zgrzewanie pod 
kątem prostym oraz kątami zmiennymi.

PRODUKT 5 
Producent: PREZ-MET
Nazwa i typ wyrobu: automatyczna frezarka do odwodnień 
typ 460SA.
Podstawowe dane techniczne: maszyna z przeznaczeniem do 
profesjonalnego frezowania kanałów odwadniających w profilach 
PVC w cyklu automatycznym.
Krótki opis wyrobu: cztery głowice , zastosowanie czterech 
elektrowrzecion –nie posiadają układu szczotkowania przez co 
nie wymagają obsługi , zwiększona wytrzymałość. 

Pozostała oferta: na stronie www.prezmet.pl

REIMPEX-MEESENBURG Sp. z o.o.
68-200 Żary, ul. Budowlanych 11
tel. 0 68 363 28 00, faks 0 68 363 28 28
www.reimpex-meesenburg.eu; e-mail: zary@reimpex-meesenburg.eu

PRODUKT 1    
Producent: REIMPEX Polska Sp. z o.o.
Nazwa i typ wyrobu: Stół do szklenia i kontroli jakości SDS-3800
Podstawowe dane techniczne: długość: 3800 mm; szerokość: 1000 mm; wysokość: 2350-2850 mm; 
ciężar: 550 kg
Krótki opis wyrobu: Solidna konstrukcja oraz 
zastosowane nowoczesne rozwiązania sterowa-
nia na bazie elementów pneumatyki markowych 
producentów czynią nasz wyrób niezawodnym i 
wielce pomocnym narzędziem w procesie produk-
cji stolarki otworowej. Stół wyposażony w pneu-
matyczną regulację wysokości, przesuwną belkę 
pionową z systemem blokowania pneumatyczne-
go oraz podajnik rolkowy.

PRODUKT 2 
Producent: REIMPEX Polska Sp. z o.o.
Nazwa i typ wyrobu: Stół uchylny SU-2500
Podstawowe dane techniczne: długość: 2500 mm; 
szerokość: 2000 mm; wysokość: 950-2250 mm; cię-
żar: 300 kg
Krótki opis wyrobu: Stół uchylny dzięki płynnej re-
gulacji kąta nachylenia blatu (od 0° do 80°) umożliwia 
wykonanie wszelkich prac montażowych w procesie 
technologicznym stolarki otworowej. Wyposażony jest 
w dwa pneumatyczne zaciski pozwalające na pewne i 
bezpieczne mocowanie obrabianej jednostki. Blat robo-
czy wyłożony jest specjalnym profilem ślizgowym.
 
PRODUKT 3 
Producent: REIMPEX Polska Sp. z o.o.
Nazwa i typ wyrobu: Stół montażowy uchylny SMU-2000
Podstawowe dane techniczne: długość: 2000 
mm; szerokość: 1300 mm; wysokość: 900-1000 
mm; ciężar: 145 kg
Krótki opis wyrobu: Stół przeznaczony jest do 
montażu okuć w ramach i skrzydłach okiennych. 
Regulowane pochylenie blatu do 15 stopni umożli-
wia wygodną pracę. Stół wyposażony jest w pneu-
matyczny system pochylania blatu. 

PRODUKT 4 
Producent: MTS Fentec
Nazwa i typ wyrobu: ZACZYSZCZARKA MTS WPA-CNC-2 LI oraz WPA-CNC-4I
Podstawowe dane techniczne: Dwuosiowa(WPA-CNC-2LI) oraz czteroosiowa (WPA-CNC-4I) za-
czyszczarka numeryczna, wysokość oczyszczanego elementu 45-180 mm, szerokość oczyszczanego 
elementu 50-130 mm, Minimalny zewnętrzny rozmiar gotowej ramy to 320x320 mm,
Kolorowy monitor 17”, Windows XP
Krótki opis wyrobu: Zaczyszczarka prze-
znaczona do obrabiania wewnętrznych i 
zewnętrznych narożników, także po pro-
mieniu. Szybkie programowanie za pomo-
cą interfejsu z graficznym zobrazowaniem 
oczyszczanych powierzchni., Bardzo duża 
szybkość i dokładność pracy dzięki zasto-
sowaniu nowoczesnej technologii napędu 
liniowego, Możliwość zainstalowania 11 narzędzi (2LI) a dla wersji 4I nawet 19 narzędzi, automatyczne 
rozpoznawanie profili, Możliwość pracy w linii automatycznej zgrzewająco-czyszczącej.

PRODUKT 5 
Producent: PERTICI
Nazwa i typ wyrobu: Centrum cięcia profili PCV typ SCARABEO 55
Podstawowe dane techniczne: średnica tarczy tnącej: 500 mm, zakres cięcia kątów: 135°-90°-45°, 
długość profilu: 500-6500 mm, szerokość profilu: 40-135 mm
Krótki opis wyrobu: automatyczny magazyn do załadowania 8-10 profili, sterowana numerycznie jed-
nostka do podawania profili, automa-
tyczna jednostka tnąca, magazyn od-
biorczy. Wydajność: 200 sztuk okien 
jednoskrzydłowych/zmianę, praca  
8 godz./dziennie, pocięcie jednej laski 
profilu 6 m. w czasie 9-11 s. 

Pozostała oferta: Elementy wyposazenia magazynów, srodki transportu miedzystanowiskowego, 
stanowiska montazowe dla producentów stolarki otworowej, okucia obwiedniowe, okucia drzwiowe, 
chemia budowlana, farby i lakiery, klamki, uszczelki – wszystko do produkcji okien i drzwi z PVC, 
aluminium oraz drewna.  

REIMPEX-MEESENBURG Sp. z o.o.,Oddział w Gdańsku: 
80-531 Gdańsk ul. Sucha 31 
tel: 0 58 346 47 81, fax: 0 58 343 21 10 
www.reimpex-meesenburg.eu; e-mail: gdansk@reimpex-meesenburg.eu


