Maszyny do produkcji okien

ITASp.zo.0
96-325 Radziejowice, ul. Krze Duze 57 a
tel 022 397 71 77, faks 0 22 397 71 76, tel kom. 603 603 522
MASZYNY | NARZEDZIA DO OBROBKI DREWNA N ooe "
www.ita.pl; e-mail: ita@ita.pl
PRODUKT 1
Producent: SAC
Nazwa i typ wyrobu: Hexagon centrum obrébcze CNC do okien

P dane t
Wymiary maszyny: 7540x3445x2530 mm

Wymiary kabiny: 7880x3900x2910 mm

Wymiary tasmy roztadur jlzatadunk j: 2600x150 mm

Maksymalne wymiary obrobki (wysxszer.): 120x210 mm

Krotki opis wyrobu:

HEXAGON jest to automatyczne centrum obrébcze sterowane numerycznie, wyposazone w wersji pod-
stawowej w 21 osi kontrolowanych. Maszyna jest przeznaczona do wykonywania obrébek w drewnie
o duzej grubosci i jest specjalnie przystosowana do produkcji okien wedtug norm europejskich. HEXA-
GON jest wyposazona w 3 kolumny, zoptymalizowane dla
zagwarantowania lepszej charakterystyki antyugieciowej
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i antyskretnej. Kazda z nich jest wyposazona w ruchomy i
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wanie obrabianych elementéw oraz umozliwiajg ich odpo-
wiednie przemieszczanie. HEXAGON pozwala wykona¢
kompletna obrébke okna, w tyme wszystkie niezbedne wiercenia i frezowania konieczne do montazu
wyposazenia ramy okiennej. Istotne znaczenie ma fakt, ze obrébka obwiedniowa ramy wykonywana
jest na etapie pojedynczego elementu, przed montazem ramy. HEXAGON jest $wietnym wyborem
dla producentéw sredniej wielkosci, produkujacych bardzo réznorodny asortyment okien.

PRODUKT 2
Producent: ITALPRESSE
Nazwa i typ wyrobu: Universal CN $cisk hydrauliczny do okien

P dane t
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b UNIVER-
' l i GALON | 3000x1700 | 250x340n | 3200 | 16000 | 5035 | 10060 | 3 800 1.200
UNIVER- 1 3000x2000 | 250x340h | 3200 | 16000 | 5035 | 10060 | 3 1100 | 1200
|| sAueN
UNIVER-
LGN | 3500x2000 | 250:340n | 3200 | 16000 | 5035 | 10060 | 3 1100 | 1450
g:'L\//CEﬁ 3500x2500 | 250x340h | 3200 | 16000 | 50135 | 100660 | 3 1300 | 1450

Krotki opis wyrobu:
Cechg szczegdlng $cisku jest interfejs komputero-
wy ,TS/500” do sterowania osiami, z nastgpujacy-
mi funkcjami:
® Monitor kolorowy 6” dotykowy (,touch-screen”)
® Niezalezne ustawianie i wy$wietlanie ci$nienia po-
ziomego i pionowego.
©® Mozliwo$¢ ustawienia cyklu robocze z bardzo matg
wartoscig cisnienia, w przypadku cienkich/delikat-
nych ram lub okien wykoriczonych.
® Ustawianie i wyswietlanie cyfrowe czasu praso-
wania dla automatycznego otwarcia, z odpowied-
nim roztaczaniem.
® Cyfrowy przetgcznik cyklu roboczego na trzy pozycje:
— ruch reczny
— cykl specjalny do impulsowego sterowania gérnej belki
— cykl automatyczny
® Wybor cyklu otwierania specjalnego dla delikatnych ram lub okien wykoriczonych
® Regulacja otwierania dla cyklu automatycznego

PRODUKT 3
Producent: VERTEK
Nazwa i typ wyrobu: Tunel suszacy na promienie podczerwone

P dane t
Tunel suszacy L.W.I.R, 6000 mm dk., 3000/1300 mm szer., 45000 mm wys. z 6 ptytami IR 600x1900
0 mocy okoto 10 kW podczas pracy nominalnej i wyposazony w wentylator
Krotki opis wyrobu:

System suszenia z tunelem na promienie podczerwone diugofalowe L.W.L.R. jest to nowos¢, ktéra
wprowadzita rewolucje w tym systemie suszenia. Nowo$¢ nie polega na wykorzystaniu promienio-
wania podczerwonego, ale na rodzaju tego promieniowania.
,DELUGA FALA PROMIENIOWANIA PODCZERWONEGO - LW.LR”:
@ réwnomierne i rownoczesne suszenie/obrdbka cieplna ze wszystkich stron materiatu, rowniez
przypadku skomplikowanych ksztattow;

® przyspieszenie procesu suszenia — mozliwo$¢ montazu bezposrednio po wyjsciu z lakierni;
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® wyeliminowanie probleméw zwiazanych ze szcze-
linami, peknigciami lub nieregularng obrébka kto-
ra powoduje powstawanie odpadéw produkcyj-
nych;

® gwarancja powtarzalnosci procesu suszenia/ob-
robki cieplnej dla wszystkich materiatow, rowniez
w réznych warunkach $rodowiskowych;

® znaczne zredukowanie miejsc przeznaczonych
na magazynowanie elementéw podczas susze-
nia/obrébki cieplnej;

® znaczne zredukowanie facznego czasu cyklu pro-
dukcji.

® innowacyjny system L.W.I.R. umoZliwia zredukowanie zuzycia energii elektrycznej w stosunku do
tradycyjnych systemoéw oferowanych na rynku.

PRODUKT 4
Producent: VERTEK
Nazwa i typ wyrobu: Sirio Midi szczotkarka do okien

P dane techni

Charakterystyka techniczna SIRIO 2P

Max. wysoko$¢ uzyteczna 130 mm
Max. szeroko$¢ uzyteczna 1600 mm

Dtugo$¢ min. elementu 700 mm

Moc zainstalowana 57 kw

Regulacja predkosci szczotek falownik

Automatyczne ustawianie wymiarow standard

Krotki opis wyrobu:

Szczotkarka automatyczna mod. SIRIO do okien drewnianych jest to maszyna o nowej koncepcii,
zwartej budowie i sterowaniu calkowicie elektronicz-
nym z programem w j. polskim.

Sktada sie z dwoch szczotek przednich z automa-
tycznym ustawianiem wymiaréw dla zewnetrznych
krawedzi okna. Dwie szczotki poprzeczne, jedna
gérna i jedna dolna, stuzg do obrébki wewnetrznej
czesci okna. Dwie szczotki diugie poziome obra-
biajg réwnoczesnie goére i dét okna na szerokosci
uzytecznej 1600 mm. Szczotki te posiadajg regu-
lacje wysokosci w zaleznosci od glebokosci obra-
bianych elementéw.

Szczotki walcowe skiadaja sig z podwojnych paskéow
ptétna $ciernego w zaleznosci od kierunku obrotéw szczotek. Takie rozwigzanie pozwala operatorowi
na wprowadzanie okna z opcja przéd/tyt, a zatem daje mozliwos¢ szczotkowania podczas ruchu do
przodu za pomoca jednej granulacji (P180) a w ruchu powrotnym do tytu wykonuije obrébke za pomo-
cq drobniejszej granulacji ptétna $ciernego (P220). To powoduje, ze powierzchnia okna jest gtadsza i
umozliwia uzyskanie lepszej jakosci wykorczenia obrabianych elementéw.

Szczotkarki te stuzq do przygotowania powierzchni skrzydet okiennych przed lakierowaniem lub tez
do szczotkowania miedzyoperacyjnego (np. po podktadzie przed natozeniem lakieru nawierzchnio-
wego). Optacalne dla wszystkich zaktadéw produkujacych okna drewniane zatrudniajacych ponad
3 pracownikéw wykonujacych szlifowanie.

SIRIO 2P to z pewnoscig najbardziej kompletna maszyna, nadajaca sie rowniez do produkcji wiel-
koseryjnych typu przemystowego

PRODUKT 5

Producent: WINTECH

Nazwa i typ wyrobu: M9C silikoniarka
P dane t

szer. max. okna 2000 mm (opcjonalnie 3500)
2490 mm (opcjonalnie3200)

100 mm (opcjonalnie 160)

SW

wys. max. okna

grub. max. ramy okna

masa max. okna 150 kg (opcjonalnie 200) \L_ ’
pojemnos$¢ zbiornika silikonu 20 litrow |
wymiar min. pola roboczego 100 x 100 mm

wymiary maszyny dt. max. 11200 x szer. 2400 x wys. 3220 mm

Krotki opis wyrobu:

Maszyna pozwala na réwnoczesne uszczelnianie potaczenia 4
szyba — rama okna z obu stron. Na wyposazeniu znajduje si¢ s
do 3 catkowicie niezaleznych obwodéw podawania silikonu, co =
W potaczeniu z systemem blyskawicznej wymiany gtowic robo- \ ;

czych pozwala na prace z uzyciem 3 koloréw silikonu réwno-
czesnie. Silikonowane moga by¢ okna o wymiarach max. 3500
x 3200 mm (h) i o grubo$ci ramy do 180 mm. Istnieje rowniez
mozliwo$¢ obrobki okien szprosowanych, o wymiarze mini-
malnym pojedynczego pola 100 x 100 mm. Srednia wydaj-
no$¢ maksymalna maszyny to okoto 150 okien dwuskrzydto-
wych w ciggu 8 h.
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PREZ-MET

42-260 Kamienica Polska, ul. Romanéw 68

tel. 0 34 327 32 37, tel. komérkowy: 603 799 700
www.prezmet.pl; e-mail: biuro@prezmet.pl

PREZ-MET )°

PRODUKT 1

Producent: PREZ-MET

Nazwa i typ wyrobu: zgrzewarka czterogtowicowa ZGP420

dane tect 3 serwonapedy, sterowanie z komputera przemystowego, diagno-
styka btedéw na ekranie kompute-
ra, przesuw gtowic po prowadnicy
szynowej, mozliows¢ réznicowa-
nia ci$nienia roboczego w fazie
topienia i taczenia profili, pomiar
zgrzewanych profili bezposrednio
z listwy pomiarowej, indywidual-
na regulacja gtowic,automatyczne
zerowanie, wprowadzenie danych
réwniez z klawiatury, elektronicz-
na regulacja temperatury lustra z
mozliwoscig odczytu.

Krotki opis wyrobu: automatycz-
ne dopasowanie czasu i tempera-
tury do réznych profili, automatyczny system korekty diugosci cietych profili, pozycjonowanie gtowic
w cyklu on-line bezposrednio z programu do produkcji okien, automatyczna regulacja wyptywki z
progamu, pozycjonowanie gfowic w oparciu o czytnik kodéw kreskowych, system szybkiej wymia-
ny przyktadnic i folii.

Pod

PRODUKT 2
Producent: PREZ-MET
Nazwa i typ wyrobu: czyszczarka narozy 910C analogowa.
Py dane t 1e: 4-glowicowa
czyszczarka narozy z mozliwoscia czyszcze-
nia 3 skrzydet i ramy oraz wewngtrznego na-
roza (tuki).
2 glowice rowka uszczelki, pneumatyczny do-
cisk profilu, automatyczne zdmuchiwanie wié-
réw z obrabianej powierzchni, automatyczne
centrowanie profili, w petni automatyczny cykl
pracy ,rozpoznanie profili ramy i skrzydta”, ste-
rowanie maszyna ze sterownika PLC, mozliwo$¢
wigczania i wytaczania nozy $cinajacych, noze
4cinajg nadlewki jednoczes$nie na gérnej i dolnej
powierzchni profilu.
Krotki opis wyrobu: mozliwos¢ wytaczania
i wigczania nozy do tukéw i skoséw, prowadzenie nozy do tukéw bezposrednio z ,natury” czyli po
zgrzanym narozu co eliminuje btedy wynikajace z wysokosci profili, indywidulana regulacja czterech
gtebokosci frezowania.
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REIMPEX-MEESENBURG Sp. z 0.0.
x  68-200 Zary, ul. Budowlanych 11
tel. 0 68 363 28 00, faks 0 68 363 28 28
/ www.reimpex-meesenburg.eu; e-mail: zary@reimpex-meesenburg.eu

[ ]

REIMP

7 —
PRODUKT 1

Producent: REIMPEX Polska Sp. z 0.0.
Nazwa i typ wyrobu: Stét do szklenia i kontroli jakosci SDS-3800

Py owe dane techni : diugosc: 3800 mm; szerokosé: 1000 mm; wysokosé: 2350-2850 mm;
cigzar: 550 kg

Krotki opis wyrobu: Solidna konstrukcja oraz
zastosowane nowoczesne rozwigzania sterowa-
nia na bazie elementéw pneumatyki markowych
producentéw czynig nasz wyréb niezawodnym i
wielce pomocnym narzedziem w procesie produk-
cji stolarki otworowej. Stét wyposazony w pneu-
matyczng regulacje wysokosci, przesuwng belke
pionowa z systemem blokowania pneumatyczne-
go oraz podajnik rolkowy.

PRODUKT 2

Producent: REIMPEX Polska Sp. z 0.0.

Nazwa i typ wyrobu: Stét uchylny SU-2500
Podstawowe dane techniczne: dlugos¢: 2500 mm;
szeroko$¢: 2000 mm; wysoko$¢: 950-2250 mm; cig-
zar: 300 kg

Krotki opis wyrobu: Stét uchylny dzigki ptynnej re-
gulacji kata nachylenia blatu (od 0° do 80°) umozliwia
wykonanie wszelkich prac montazowych w procesie
technologicznym stolarki otworowej. Wyposazony jest
w dwa pneumatyczne zaciski pozwalajgce na pewne i
bezpieczne mocowanie obrabianej jednostki. Blat robo-
czy wytozony jest specjalnym profilem slizgowym.

PRODUKT 3

Producent: REIMPEX Polska Sp. z 0.0.

Nazwa i typ wyrobu: Stét montazowy uchylny SMU-2000
Py dane techni dlugos¢: 2000

mm; szeroko$¢: 1300 mm; wysokos¢: 900-1000

mm; ciezar: 145 kg T @
Krétki opis wyrobu: Stot przeznaczony jest do %

montazu oku¢ w ramach i skrzydtach okiennych.
Regulowane pochylenie blatu do 15 stopni umozli-
wia wygodna praceg. Stét wyposazony jest w pneu-
matyczny system pochylania blatu.

PRODUKT 3

Producent: PREZ-MET

Nazwa i typ wyrobu: przecinarka dwugtowicowa do profili okiennych typ DCX550N.
Pod dane tecl : peten au-
tomat, potaczenie ,on line” z siecig kom-
puterowa lub cigcie z listy cigcia, cigcie
boczne, automatyczne przestawianie ka-
tow, liniowy posuw tarczy tnacej, wymien-
ny wkiad stotu, odciag wiérow.

Krotki opis wyrobu: ustawianie rzeczywi-
stych wymiaréw bez koniecznosci przeli-
czania, odczyt wymiaru bezposrednio z
listy magnetycznej, $rednica tarcz tnacych 550, mozliwos¢ przedtuzenia maksymalnego wymiaru

ciecia do 5000 mm.

PRODUKT 4

Producent: PREZ-MET

Nazwa i typ wyrobu: zgrzewarka dwugtowi-
cowa typ ZGP380

Podstawowe dane techniczne: pefen au-
tomat, cztery baty podgrzewane, regulacja
wypltywki w zakresie 0,2 mm do 2,0 mm dla
profilu biatego oraz kolorowego, max wy-
miar zgrzewanego elementu 2820 mm, min
290 mm.

Krotki opis wyrobu: mozliwos¢ ustawiania
katéw na ruchomej gtowicy, sterowanie PLC, wy$wietlacz cieklokrystaliczny LCD, zgrzewanie pod
katem prostym oraz katami zmiennymi.

PRODUKT 5

Producent: PREZ-MET

Nazwa i typ wyrobu: automatyczna frezarka do odwodnien
typ 460SA.

Pod dane t maszyna z przeznaczeniem do
profesjonalnego frezowania kanatéw odwadniajacych w profilach
PVC w cyklu automatycznym.

Krotki opis wyrobu: cztery gtowice , zastosowanie czterech
elektrowrzecion -nie posiadajg uktadu szczotkowania przez co
nie wymagajq obstugi , zwigkszona wytrzymatos¢.

Pozostata oferta: na stronie www.prezmet.pl

REIMPEX-MEESENBURG Sp. z 0.0.,0ddziat w Gdarisku:

80-531 Gdanisk ul. Sucha 31

tel: 0 58 346 47 81, fax: 0 58 343 21 10

www.reimpex-meesenburg.eu; e-mail: gdansk@reimpex-meesenburg.eu

PRODUKT 4

Producent: MTS Fentec

Nazwa i typ wyrobu: ZACZYSZCZARKA MTS WPA-CNC-2 LI oraz WPA-CNC-4l
Pod: dane tect : Dwuosiowa(WPA-CNC-2LI) oraz czteroosiowa (WPA-CNC-4l) za-
czyszczarka numeryczna, wysokos$¢ oczyszczanego elementu 45-180 mm, szeroko$¢ oczyszczanego
elementu 50-130 mm, Minimalny zewnetrzny rozmiar gotowej ramy to 320x320 mm,

Kolorowy monitor 17”, Windows XP
Krotki opis wyrobu: Zaczyszczarka prze-
znaczona do obrabiania wewnetrznych i
zewnetrznych naroznikéw, takze po pro-
mieniu. Szybkie programowanie za pomo-
cq interfejsu z graficznym zobrazowaniem
oczyszczanych powierzchni., Bardzo duza
szybko$¢ i doktadnos¢ pracy dzigki zasto-
sowaniu nowoczesnej technologii napedu
liniowego, Mozliwos$¢ zainstalowania 11 narzedzi (2L) a dla wersji 4| nawet 19 narzedzi, automatyczne
rozpoznawanie profili, Mozliwos¢ pracy w linii automatycznej zgrzewajaco-czyszczacej.

PRODUKT 5

Producent: PERTICI

Nazwa i typ wyrobu: Centrum cigcia profili PCV typ SCARABEO 55

P dane tect $rednica tarczy tnacej: 500 mm, zakres cigcia katow: 135°-90°-45°,
dhugos¢ profilu: 500-6500 mm, szeroko$¢ profilu: 40-135 mm

Krotki opis wyrobu: automatyczny magazyn do zatadowania 8-10 profili, sterowana numerycznie jed-
nostka do podawania profili, automa-
tyczna jednostka tnaca, magazyn od-
biorczy. Wydajno$¢: 200 sztuk okien "
jednoskrzydtowych/zmiane, praca

8 godz./dziennie, pociecie jednej laski

profilu 6 m. w czasie 9-11 s.

— |

Pozostata oferta: Elementy wyposazenia magazynow, srodki transportu miedzystanowiskowego,
stanowiska montazowe dla producentéw stolarki otworowej, okucia obwiedniowe, okucia drzwiowe,
chemia budowlana, farby i lakiery, klamki, uszczelki — wszystko do produkcji okien i drzwi z PVC,
aluminium oraz drewna.




