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Wprowadzanie wyrobWprowadzanie wyrob óów budowlanychw budowlanych
wg CPRwg CPR

Wszystkie podmioty gospodarcze w ła ńcuchu dostaw i dystrybucji 

powinny podj ąć odpowiednie środki gwarantuj ące, że wprowadzaj ą do 

obrotu lub udost ępniaj ą na rynku wył ącznie wyroby budowlane zgodne z 

wymaganiami okre ślonymi w  rozporz ądzeniu KE Nr 305, które maj ą na 

celu zapewnienie wła ściwo ści u żytkowych wyrobów budowlanych i 

spełnienie podstawowych wymaga ń dotycz ących obiektów 

budowlanych . 



Wprowadzanie wyrobWprowadzanie wyrob óów budowlanychw budowlanych

Zasadnicze charakterystykiZasadnicze charakterystyki:
Cechy odnosz ące si ę do

podstawowych wymaga ń
dotycz ących obiektów 
budowlanych

określone w normie 
zharmonizowanej

WWłłaaśściwociwo śści uci u żżytkoweytkowe:

Właściwo ści odnosz ące si ę do 
odpowiednich zasadniczych 
charakterystyk, wyra żone poprzez:

- poziom
- klasę
- w sposób opisowy

Deklaracja wła ściwo ści u żytkowych:

wyra ża właściwo ści u żytkowe wyrobów budowlanych 
w odniesieniu do zasadniczych charakterystyk tych 
wyrobów – zgodnie z norm ą zharmonizowan ą



Zadania producenta wg CPRZadania producenta wg CPR

��SporzSporz ąądzeniedzenie deklaracji wdeklaracji w łłaaśściwociwo śści uci u żżytkowychytkowych
��SporzSporz ąądzenie dokumentacji technicznej opisujdzenie dokumentacji technicznej opisuj ąącej wszystkie istotne cej wszystkie istotne 
elementy zwielementy zwi ąązane z wymaganym systemem oceny i weryfikacji stazane z wymaganym systemem oceny i weryfikacji sta łłoośści ci 
wwłłaaśściwociwo śści uci u żżytkowychytkowych
��Umieszczenie oznakowania CEUmieszczenie oznakowania CE
��Zapewnienie istnienia procedur zapewniajZapewnienie istnienia procedur zapewniaj ąących utrzymanie cych utrzymanie 
deklarowanych wdeklarowanych w łłaaśściwociwo śści uci u żżytkowych wyrobu,ytkowych wyrobu,
��Prowadzenie badaProwadzenie bada ńń prpr óóbek wyrobbek wyrob óów.w.



Zadania producenta wg CPRZadania producenta wg CPR

��Rozpatrywanie reklamacji, skarg, ewidencjonowanie w yrobRozpatrywanie reklamacji, skarg, ewidencjonowanie w yrob óów w 
niezgodnych i wyrobniezgodnych i wyrob óów wycofanych od uw wycofanych od u żżytkownikaytkownika
��Zapewnienie identyfikacji i identyfikowalnoZapewnienie identyfikacji i identyfikowalno śści wyrobci wyrob óóww
��Zapewnienie identyfikacji producentaZapewnienie identyfikacji producenta
��Informowanie dystrybutorInformowanie dystrybutor óów o zakresie monitorowania wyrobw o zakresie monitorowania wyrob óóww
��Zapewnienie instrukcji obsZapewnienie instrukcji obs łługi i informacji na temat bezpieczeugi i informacji na temat bezpiecze ńństwa.stwa.



Ocena wOcena w łłaaśściwociwo śści uci u żżytkowychytkowych

Wg CPRWg CPR –– w celu w celu zapewnienie dokzapewnienie dok łładnoadno śści i wiarygodnoci i wiarygodno śści deklaracji ci deklaracji 
wwłłaaśściwociwo śści uci u żżytkowych, naleytkowych, nale żży oceniy oceni ćć wwłłaaśściwociwo śści uci u żżytkowe wyrobu ytkowe wyrobu 
budowlanego oraz skontrolowabudowlanego oraz skontrolowa ćć produkcjprodukcj ęę w zakw zak łładzie zgodnie z adzie zgodnie z 
odpowiednim systemem oceny i weryfikacji staodpowiednim systemem oceny i weryfikacji sta łłoośści wci w łłaaśściwociwo śści ci 
uużżytkowych danego wyrobu budowlanego.ytkowych danego wyrobu budowlanego.



Systemy oceny i weryfikacji wSystemy oceny i weryfikacji w łłaaśściwociwo śści ci 
uużżytkowychytkowych wg CPRwg CPR

Systemy
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weryfikacji 

właściwości 

użytkowych

Zadania producentaZadania producenta Zadania jednostki notyfikowanejZadania jednostki notyfikowanej

ZKP
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wg planu

Ustalenie 

typu 

wyrobu

Badania 

kontrolne 

próbek

Ocena 

ZKP

Certyfikacja 

ZKP

Nadzór 

nad ZKP

1+ tak tak tak tak tak tak
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2+ tak tak tak tak tak

3 tak tak tak

4 tak tak



Typ wyrobu wg CPRTyp wyrobu wg CPR
We wszystkich systemach oceny wWe wszystkich systemach oceny w łłaaśściwociwo śści uci u żżytkowych zostaytkowych zosta łło uo u żżyte yte 

sformusformu łłowanie owanie „„ ustalenie typu wyrobuustalenie typu wyrobu ”” , kt, kt óóre wykonuje sire wykonuje si ęę na na 

podstawie:podstawie:

��BadaBadańń typutypu

��ObliczeOblicze ńń typutypu

��Tabelarycznych wartoTabelarycznych warto śścici

��Opisowej dokumentacji wyrobuOpisowej dokumentacji wyrobu

Typ wyrobu oznacza zestaw reprezentatywnych poziomTyp wyrobu oznacza zestaw reprezentatywnych poziom óów lub klas w lub klas 

wwłłaaśściwociwo śści uci u żżytkowych w odniesieniu do zasadniczych charakteryst yk ytkowych w odniesieniu do zasadniczych charakteryst yk 

wyrobu budowlanego wyprodukowanego przy zastosowani u danej wyrobu budowlanego wyprodukowanego przy zastosowani u danej 

kombinacji surowckombinacji surowc óów lub innych skw lub innych sk łładnikadnik óów w okrew w okre śślonym procesie lonym procesie 

produkcyjnym.produkcyjnym.



WstWstęępne badanie typu wyrobupne badanie typu wyrobu

��Jest peJest pe łłnym zestawem badanym zestawem bada ńń lub innych procedur opisanych w lub innych procedur opisanych w 
zharmonizowanych specyfikacjach technicznych, okrezharmonizowanych specyfikacjach technicznych, okre śślajlająącym cym 
wwłłaaśściwociwo śści uci u żżytkowe prytkowe pr óóbek wyrobu reprezentatywnych dla danego bek wyrobu reprezentatywnych dla danego 
typu.typu.

��Zakres zaleZakres zale żży od przewidywanych przez producenta zastosoway od przewidywanych przez producenta zastosowa ńń wyrobuwyrobu

��Pozwala na ocenPozwala na ocen ęę czy wyrczy wyr óób jest zgodny z wymaganiami specyfikacji b jest zgodny z wymaganiami specyfikacji 
technicznej technicznej 

�� Pozwala na okrePozwala na okre śślenie poziomu deklarowanych wlenie poziomu deklarowanych w łłaaśściwociwo śści ci 
uużżytkowych.ytkowych.



Zakładowa kontrola produkcji

ZakZakłładowa kontrola produkcjiadowa kontrola produkcji : jest to sta: jest to sta łła wewna wewn ęętrzna kontrola produkcji trzna kontrola produkcji 
prowadzona przez producenta, ktprowadzona przez producenta, kt óórej wszystkie elementy, wymagania i rej wszystkie elementy, wymagania i 
postanowienia przyjpostanowienia przyj ęęte przez producenta powinny byte przez producenta powinny by ćć dokumentowane w dokumentowane w 
sposspos óób systematyczny w formie pisemnych zasad postb systematyczny w formie pisemnych zasad post ęępowania.powania.

poszczegposzczeg óólne lne 
operacje operacje 
technologiczne technologiczne 

wszystkie pomiary zwiwszystkie pomiary zwi ąązane zane 
z utrzymaniem i kontrolz utrzymaniem i kontrol ąą

produkcji wyrobprodukcji wyrob óów w 

wymaganiawymagania

ZKPZKP



ZakZakłładowa kontrola produkcjiadowa kontrola produkcji

Na podstawie zakNa podstawie zak łładowej kontroli produkcji producent wykazuje, adowej kontroli produkcji producent wykazuje, żże e 
zadeklarowane na podstawie wstzadeklarowane na podstawie wst ęępnego badania typu wpnego badania typu w łłaaśściwociwo śści ci 
uużżytkowe wyrobu zachowujytkowe wyrobu zachowuj ąą aktualnoaktualno śćść w stosunku do kolejno w stosunku do kolejno 
wyprodukowanych wyrobwyprodukowanych wyrob óów.w.
System zakSystem zak łładowej kontroli produkcji powinien byadowej kontroli produkcji powinien by ćć::
�� dostosowany do ustalonego dostosowany do ustalonego poziomu wymagapoziomu wymaga ńń uużżytkowych, jakie ytkowych, jakie 
wyrwyr óób ma osib ma osi ąągngnąćąć,,
��dostosowany do procesu produkcyjnego,dostosowany do procesu produkcyjnego,
��uwzgluwzgl ęędniadnia ćć rodzaj i stopierodzaj i stopie ńń automatyzacji urzautomatyzacji urz ąądzedzeńń produkcyjnych,produkcyjnych,
��uwzgluwzgl ęędniadnia ćć rodzaj urzrodzaj urz ąądzedzeńń kontrolnychkontrolnych ,
��powinien bypowinien by ćć dokumentowanydokumentowany



System ZKPSystem ZKP

System powinien okreSystem powinien okre śślalaćć::
�� OdpowiedzialnoOdpowiedzialno śćść, uprawnienia oraz wzajemne zale, uprawnienia oraz wzajemne zale żżnonośści pomici pomi ęędzy dzy 

personelem, ktpersonelem, kt óóry zarzry zarz ąądza, wykonuje i weryfikuje prace majdza, wykonuje i weryfikuje prace maj ąące ce 
wpwp łływ na zgodnoyw na zgodno śćść wyrobu z wymaganiami;wyrobu z wymaganiami;

�� Procedury zwiProcedury zwi ąązane z dziazane z dzia łłaniem zakaniem zak łładowej kontroli produkcji, adowej kontroli produkcji, 
niezbniezb ęędne do wykazania zgodnodne do wykazania zgodno śści wyrobu na odpowiednim etapie ci wyrobu na odpowiednim etapie 
produkcji;produkcji;

�� Zasady prowadzenia i nadzorowania zapisZasady prowadzenia i nadzorowania zapis óów;w;
�� Zasady szkolenia personelu, ktZasady szkolenia personelu, kt óórego dziarego dzia łłania majania maj ąą wpwp łływ na yw na 

jakojako śćść;;
�� Zasady postZasady post ęępowania z reklamacjami;powania z reklamacjami;
�� Zasady prowadzenia dziaZasady prowadzenia dzia łłaańń korygujkoryguj ąących, w celu usunicych, w celu usuni ęęcia cia 

stwierdzonych niezgodnostwierdzonych niezgodno śści.ci.



Dokumentacja ZKP

Dokumentacja zakładowej kontroli produkcji powinna zawierać lub 
przywoływa ć, co najmniej nast ępuj ące dokumenty:

� Ksi ęgę ZKP opisuj ącą zakres zakładowej kontroli produkcji.
� Specyfikacje techniczne:
• dla wyrobów (zgodnie z dokumentem odniesienia, w za leżności od 

zamierzonego zastosowania);
• dla surowców oraz materiałów stosowanych do produkc ji;

Dokumentacja ZKP powinna zawieraDokumentacja ZKP powinna zawiera ćć: : 

�� PProcedury i instrukcje oraz Ksirocedury i instrukcje oraz Ksi ęęggęę ZKP opisujZKP opisuj ąąccąą systemsystem

�� SSpecyfikacje techniczne dla wyrobu gotowego oraz dla  surowcpecyfikacje techniczne dla wyrobu gotowego oraz dla  surowc óóww

�� DDokumenty informacyjne: opis technologiczny, dokumen tacja okumenty informacyjne: opis technologiczny, dokumen tacja 
techniczna, schemat organizacyjnytechniczna, schemat organizacyjny



Dokumentacja ZKP
Dokumentacja ZKP powinna zawieraDokumentacja ZKP powinna zawiera ćć: : 

PProcedury i instrukcjerocedury i instrukcje

Procedury /instrukcje powinny opisywaProcedury /instrukcje powinny opisywa ćć sposspos óób:b:

��Nadzorowania procesu produkcji oraz prowadzenia kon troli i badaNadzorowania procesu produkcji oraz prowadzenia kon troli i bada ńń

��Nadzoru nad wyposaNadzoru nad wyposa żżeniem do kontroli i badaeniem do kontroli i bada ńń

��Prowadzenia oceny zgodnoProwadzenia oceny zgodno śści  wyrobu z wymaganiami specyfikacji ci  wyrobu z wymaganiami specyfikacji 

technicznej (na podstawie badatechnicznej (na podstawie bada ńń))

��PostPost ęępowania z wyrobem niezgodnympowania z wyrobem niezgodnym

��PostPost ęępowania z reklamacjamipowania z reklamacjami

��Prowadzenia dziaProwadzenia dzia łłaańń korygujkoryguj ąącychcych

Dokumentacja ZKP powinna byDokumentacja ZKP powinna by ćć nadzorowana i uaktualniana  w nadzorowana i uaktualniana  w 

przypadku wystprzypadku wyst ąąpienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w pienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w 

systemie ZKP.systemie ZKP.



Procedury systemu ZKP
�� „„ NadzNadzóór nad dokumentacjr nad dokumentacj ąą ZakZakłładowej Kontroli Produkcjiadowej Kontroli Produkcji ””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że wszystkie dokumenty 

systemu Zakładowej Kontroli Produkcji s ą aktualne i dost ępne w 

miejscach ich u żytkowania, a zachowane egzemplarze dokumentów 

nieaktualnych odpowiednio oznaczone. Procedura powi nna 

obejmowa ć Ksi ęgę Zakładowej Kontroli Produkcji, procedury i 

instrukcje.

�� „„ Nadzorowanie maszyn i urzNadzorowanie maszyn i urz ąądzedzeńń produkcyjnychprodukcyjnych ””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że jest ustanowiony 

proces zapewniaj ący, że wyposa żenie (maszyny i urz ądzenia 

produkcyjne) jest nadzorowane, aby zapewni ć stał ą zdolno ść

procesów. 

� „„ Nadzorowanie wyposaNadzorowanie wyposa żżenia do kontroli i badaenia do kontroli i bada ńń””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że jest ustanowiony 

proces zapewniaj ący, że wyposa żenie do kontroli i bada ń jest 

określane, nadzorowane, wzorcowane i utrzymane w sposób,  który 

zapewnia wiarygodno ść wyników. 



Procedury systemu ZKP
�� „„ Nadzorowanie produkcjiNadzorowanie produkcji ””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że ustanowiony proces 

produkcji wyrobów jest prowadzony w warunkach nadzo rowanych

� „„ Kontrola i pomiaryKontrola i pomiary ””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że  jest ustanowiony 

procesu zapewniaj ący weryfikacj ę spełnienia okre ślonych wymaga ń

dotycz ących wyrobów: podczas dostaw, w toku produkcji, pod czas 

kontroli ko ńcowej

�� „„ NadzNadzóór nad wyrobem niezgodnymr nad wyrobem niezgodnym ””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że wyrób niezgodny z 

wymaganiami nie zostanie u żyty lub dostarczony w sposób 

niezamierzony. Procedura powinna dotyczy ć wszystkich wyrobów nie 

spełniaj ących okre ślonych wymaga ń , wykrytych w trakcie odbioru 

dostawy, w toku produkcji, podczas kontroli ko ńcowej.



Procedury systemu ZKP
�� „„ Zabezpieczenie wyrobu Zabezpieczenie wyrobu –– magazynowanie, przechowywanie i magazynowanie, przechowywanie i 

transporttransport ””

Celem procedury powinno by ć ustanowienie procesu zapewniaj ącego, 

że wyroby gotowe nie ulegn ą zniszczeniu lub uszkodzeniu w czasie 

ich przechowywania, przemieszczania oraz w czasie z aładunku i 

dostarczania do klienta. Niniejsza procedura dotycz y: 

- przechowywania wyrobów gotowych,

- transportu wewn ętrznego,

- załadunku i dostarczania wyrobów gotowych do klien ta

� „„ ReklamacjeReklamacje ””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że wszystkie reklamacje 

zgłoszone od klientów zostan ą wnikliwie rozpatrzone



Procedury systemu ZKP

�� „„ DziaDziałłania korygujania koryguj ąącece””

Celem procedury powinno by ć zapewnienie, że w przypadku wykrycia 

niezgodno ści zostan ą podj ęte i wdro żone odpowiednie działania 

koryguj ące eliminuj ące przyczyny powstawania niezgodno ści, aby 

zapobiec ponownemu ich wyst ąpieniu.

� Szkolenie personeluSzkolenie personelu

Producent powinien ustanowi ć procedury szkolenia oraz zapewni ć

szkolenie personelu, którego działania maj ą wpływ na jako ść.

Zapisy ze szkole ń powinny by ć prowadzone na bie żąco i 

przechowywane.



Surowce i materiaSurowce i materia łłyy
Producent powinien:
� określić stosowane surowce i materiały oraz ustali ć dla nich wymagania;
� ustali ć zasady dokonywania zakupów i tam gdzie jest to mo żliwe –

prowadzi ć dobór i ocen ę dostawców;
� ustali ć procedury i kryteria odbioru dla ka żdego stosowanego materiału 

(należy uwzgl ędni ć kontrol ę przeprowadzon ą przez dostawców i 
udokumentowane dowody zgodno ści)  - procedury odbioru powinny 
określać kontrolowane wła ściwo ści, metody oraz cz ęstotliwo ść kontroli, 
zasady zwalniania dostaw surowców do produkcji oraz  osoby 
odpowiedzialne za ich wykonywanie.

� zapewni ć, że surowce zostan ą zastosowane dopiero po zweryfikowaniu ich 
zgodno ści z okre ślonymi wymaganiami,

� ustali ć zasady magazynowania surowców.
Z prowadzonych działa ń powinny by ć prowadzone zapisy.



Kontrola produkcjiKontrola produkcji

Producent powinien nadzorowa ć proces wytwarzania wyrobu oraz dokonywa ć
kontroli i bada ń w celu otrzymania wyrobu zgodnego z wymaganiami . 
Producent powinien:Producent powinien:
�� okreokre śślilićć etapy procesu produkcji;etapy procesu produkcji;
�� okreokre śślilićć rodzaj, zakres, czrodzaj, zakres, cz ęęstotliwostotliwo śćść oraz metody badaoraz metody bada ńń prowadzonych w prowadzonych w 

czasie produkcji;czasie produkcji;
�� okreokre śślilićć kontrolowane parametry z zakontrolowane parametry z za łłoożżononąą tolerancjtolerancj ąą dokdok łładnoadno śści;ci;
�� okreokre śślilićć osoby odpowiedzialne za prowadzenie kontroli i badaosoby odpowiedzialne za prowadzenie kontroli i bada ńń;;
�� zapewnizapewni ćć dokument, w ktdokument, w kt óórym okrerym okre śślono wlono w łłaaśściwociwo śści wyrobu oraz ci wyrobu oraz 

odpowiednie procedury/instrukcje na stanowiskach pr acy;odpowiednie procedury/instrukcje na stanowiskach pr acy;
�� zapewnizapewni ćć wwłłaaśściwe wyposaciwe wyposa żżenie do kontroli i badaenie do kontroli i bada ńń..
Producent powinien prowadziProducent powinien prowadzi ćć zapisy w celu udokumentowania dziazapisy w celu udokumentowania dzia łłaańń
z kontroli i badaz kontroli i bada ńń w trakcie produkcji.w trakcie produkcji.



Kontrola i badanie wyrobu gotowegoKontrola i badanie wyrobu gotowego

�� Producent powinien przeprowadzaProducent powinien przeprowadza ćć badania zgodnie z planem badabadania zgodnie z planem bada ńń, , 
w zakresie, metodami oraz z czw zakresie, metodami oraz z cz ęęstotliwostotliwo śściciąą, wskazanymi w , wskazanymi w 
specyfikacji technicznej .specyfikacji technicznej .

�� Producent powinien okreProducent powinien okre śślilićć sposspos óób pobierania prb pobierania pr óóbek, wielkobek, wielko śćść
prpr óóbek, wielkobek, wielko śćść partii.partii.

�� Procedury badaProcedury bada ńń powinny okrepowinny okre śślalaćć kryteria oceny wynikkryteria oceny wynik óów badaw bada ńń
oraz powinny zostaoraz powinny zosta ćć ustalone zasady zwalniania wyrobustalone zasady zwalniania wyrob óów gotowych w gotowych 
do sprzedado sprzeda żży. y. 

�� Producent powinien prowadziProducent powinien prowadzi ćć zapisy bzapisy b ęęddąące dowodem wykonanych ce dowodem wykonanych 
badabadańń..



Kontrola i badanie wyrobu gotowegoKontrola i badanie wyrobu gotowego

�� Zapisy wynikZapisy wynik óów kontroli i badaw kontroli i bada ńń powinny zawierapowinny zawiera ćć co najmniej:co najmniej:
•• identyfikacjidentyfikacj ęę wyrobu;wyrobu;
•• datdatęę produkcji, wielkoprodukcji, wielko śćść partii wyrobpartii wyrob óów;w;
•• sposspos óób pobierania prb pobierania pr óóbek do kontroli i badabek do kontroli i bada ńń;;
•• metody badametody bada ńń poszczegposzczeg óólnych wlnych w łłaaśściwociwo śści;ci;
•• procedury badawcze wskazane w dokumencie odniesieni a;procedury badawcze wskazane w dokumencie odniesieni a;
•• wyniki badawyniki bada ńń;;
•• ocenocen ęę zgodnozgodno śści wynikci wynik óów badaw bada ńń/kontroli z ustalonymi kryteriami w /kontroli z ustalonymi kryteriami w 

specyfikacji technicznej;specyfikacji technicznej;
•• identyfikacjidentyfikacj ęę i podpis upowai podpis upowa żżnionej osoby, ktnionej osoby, kt óóra przeprowadzara przeprowadza łła a 

kontrole/badania.kontrole/badania.
�� W przypadku gdy wyrW przypadku gdy wyr óób nie speb nie spe łłnia wymagania wymaga ńń, Producent powinien , Producent powinien 

podjpodj ąćąć niezbniezb ęędne dziadne dzia łłania korygujania koryguj ąące przewidziane w zakce przewidziane w zak łładowej adowej 
kontroli produkcji.kontroli produkcji.

�� Po usuniPo usuni ęęciu niezgodnociu niezgodno śści naleci nale żży powty powt óórzyrzyćć kontrolkontrol ęę lub badania lub badania 
wyrobu gotowego.wyrobu gotowego.



Identyfikacja i identyfikowalno ść

� Producent powinien ustali ć sposób identyfikowania wyrobu na 
etapach procesu wytwarzania i wyrobu gotowego. Posz czególne 
wyroby lub partie wyrobów powinny by ć możliwe do identyfikacji i 
prześledzenia pod wzgl ędem historii produkcji.

� Producent zobowi ązany jest do przechowywania zapisów dla 
poszczególnych wyrobów lub partii wyrobów, ł ącznie z wła ściwymi 
szczegółowymi informacjami dotycz ącymi produkcji i wła ściwo ści 
wyrobu. 

� Na podstawie zapisów powinno by ć możliwe odtworzenie wszystkich
istotnych informacji, takich jak data produkcji wyr obu, zastosowane 
surowce/materiały, partia wyrobu, typ wyrobu, przez naczenie lub 
zamierzone zastosowanie, sposób oznakowania wyrobu symbolem 
CE, data sprzeda ży, odbiorca, itp.



Nadzorowanie wyposaNadzorowanie wyposa żżenia do kontroli i enia do kontroli i 
badabadańń

� Producent powinien ustali ć i udokumentowa ć sposób nadzorowania , 
wzorcowania/sprawdzania wyposa żenia do kontroli i bada ń, które posiada 
wpływ na deklarowane warto ści wła ściwo ści u żytkowych.

� Producent  powinien :
• określić przyrz ądy  niezb ędne do prowadzenia pomiarów, kontroli i bada ń, z 

uwzgl ędnieniem odpowiedniego poziomu dokładno ści (na podstawie planu 
badań);

• prowadzi ć wykaz wszystkich posiadanych przyrz ądów i ich identyfikacj ę;
• opracowa ć harmonogram sprawdze ń metrologicznych przyrz ądów i 

nadzorowa ć jego realizacj ę;
• określić osoby odpowiedzialne  za nadzór nad wyposa żeniem;
• prowadzi ć wzorcowanie oraz sprawdzanie w sposób zapewniaj ący zachowanie 

spójno ści pomiarowej ;
• prowadzi ć i utrzymywa ć zapisy z wzorcowa ń i sprawdze ń
• prowadzi ć wzorcowanie przez krajow ą instytucj ę metrologiczn ą (Główny Urz ąd 

Miar), przez akredytowane laboratoria wzorcuj ące lub przez siebie, je żeli ma 
odpowiednie mo żliwo ści techniczne ;



•DZIĘKUJĘ ZA UWAGĘ


